TECHNICKY LIST

Akrylové pénové pasky /gelové/ v sedé barvé pro lepeni LSE a povrcht lakovanych praskovymi emaily:

5332 a 5352

PASKA 5332 5352
Lepidlo HP akrylové HP akrylové
/tlakové aktivované/
Nosic lepidla viskoelasticka uzavrena akrylova péna
Nanos lepidla 40u oteviena strana, 40u pod linerem
Tloustka pasky 0,64 mm 1,10 mm
Tolerance tloustky +0,1dmm +0,1mm
Objemova hustota 840 kg/m3 840 kg/m3
pénové pasky
Barva pdsky Seda Sedd
Liner /kryci film/ cerveny ochranny PE film
Pevnost v odlupu 310 N/100 mm 370 N/100 mm
/ASTM D 3330/
Pevnost v tahu 740 kPa 590 kPa
Pevnost v smyku 490 kPa 20min. 380 kPa 20 min.
dynamicka
Pev.smyk. dynam. 640 kPa 24 hod. 590 kPa 24 hod.
/ASTM 1002/
Pev.smyk.staticka 680 kPa 530 kPa
/ASTM 3654/
Odolnost rozpous- vyborna
tédlim
Odolnost UV zare- vyborna
ni
Teplotni odolnost 100°C 100°C
dlouhodoba
Teplotni odolnost 160°C 160°C
kratkodoba
Charakteristika tvarna pdska s vysokou smykovou pevnosti
Naviny na roli 33m | 33m

1. Pouziti:

Pasky 5332, 5352 jsou oboustranné akrylové pénové pasky, laicky zvané gelové pasky, jsou uréeny k lepeni
kovovych material lakovanych praskovymi emaily mezi sebou a k lepeni velké skupiny materialQ LSE, tedy

s nizkou povrchovou energii, jako polystyren /PS/, polypropylen /PP/, mezi sebou a s konstrukénimi plasty jako
PVC, ABS. Samoziejmé se doporucuji tyto pasky i pro lepeni HSE materiala /sklo, kovy, plexisklo/ s LSE
materialy jako PS,PP,PVC,ABS.

Diky skvélé plasticité a odolnosti plastifikatorim lze pasky pouzit i pro mékcéené PVC a lakované plasty.

Tvar a konstrukce lepeného spoje musi byt vhodny pro lepeni AFT paskami.



Pasky lze diky vlastnostem pouZzit pro lepeni pristrojovych krytd, potahovani konstrukci, vyrobé paneld, tabuli,
informacnich systéma, lepeni bocnich list,
vyztuzeni konstrukce, odhlu¢néni a potlaceni vibraci atd.

Pasky jsou vhodné diky odolnosti vodé a UV a dlouhé Zivotnosti do exteriéru i interiéru.

Pasky neuvolnuji zddné tékavé latky nebo zdpach a to ani pfi nanaseni.

V pripadé nemoznosti pfesného uréeni materialu a nejistoty s vybérem pasky Vam posleme k odzkouseni
vzorek a mlzZeme také zméfit povrchové napéti Vaseho materidlu nebo provést test v nasi firmé.

2.

Vlastnosti pasek

Pasky 5332,5352 jsou oboustranné akrylové pénové pasky s uzavienou strukturou pény ve viskoelastickém

stavu.

vysoce odolné UV zareni a starnuti

odolné rozpoustédlim a vysoce odolné zmékéovadliim /napf. z PVC/

vysoce odolné vodé, vodnym roztokdm a vlhkosti

spoj ma dobrou teplotni odolnost

tvori okamzité pevny spoj, jehoZ pevnost dale narlista béhem 72 hodin po slepeni
viskoelastické pasky tvori nepropustny spoj pro kapaliny nebo plyny

spoj je odolny vibracim a prudkym zménam namahani

spoj ma vysokou smykovou pevnost

v dUsledku viskoelasticity paska absorbuje rozdilnou teplotni dilataci material(, Ize lepit plasty, kovy,
sklo, keramiku mezi sebou bez ohledu na teplotni dilataci

v dUsledku viskoelasticity paska utlumuje vibrace a rezonance konstrukce

napéti ve spojich je rovnomérné distribuovano

lepeny spoj je bez vnitfniho pnuti

pti lepeni kovl nedochazi ke galvanické korozi

Navod k pouziti pasek pro lepeni

kvalita a pevnost lepeného spoje zavisi na pripravé povrchl pro lepeni

doporucujeme prohlédnou povrchy k lepeni jak jsou znecistény

v pfipadé silného znecisténi je nutné nejprve blato, Spinu a mastnotu odstranit pramyslovymi
odmastovacimi prostfedky aby byl povrch Cisty a suchy bez viditelnych stop znecisténi

Cisté povrchy vidy obsahuji mikrovrstvu mastnoty a prachu a proto je vidy odmastujeme aktivatorem
L151 bud ve formé ubrousku setfenim v jednom sméru, vZdy Cistou stranou ubrousku, nebo plochu
nasprejujeme L151 a jednosmérné ji setfeme papirovym ubrouskem nebo toaletnim papirem. Dilezité
je provadét setfeni jenom v jednom sméru a pro dalsi setfeni pouZit Cisty ubrousek, jinak si zbylou
mastnotu rozmatlate znovu na lepenou plochu !! Setfeni doporucujeme opakovat trikrat.

po dokonalém oschnuti je plocha pripravena a mizZeme nalepit pasku. Doporucujeme dodriet
minimalni aplikaéni teplotu 15°C.

Abychom se vyhnuli vytvoreni vzduchovych bublin, nandsime pdsku od jedné strany a pfimackavame ji
postupné stérkou na lepeny povrch.

Druhy povrch pak prikladdme pokud mozno od jedné strany, opét kvali eliminaci bublin.

Po spojeni obou povrcht je spoj dokonden a diky viskoelasticité dojde k zateceni lepidla do mikropéri
lepenych povrchll v priibéhu 72 hodin a k dosazeni findIni pevnosti lepeného spoje.

Po slepeni Ize jiz spoj s opatrnosti ihned zatéZovat.

Lepeni nerovnych a rozsahlych ploch



- Kvalita a pevnost lepeného spoje zavisi na vzajemném kontaktu mezi paskou a lepenymi povrchy, pfi
velkych nerovnostech je nutné pouzit pasky o vétsi tloustce

- Ptilepenirozsahlych spoji s vétsimi tolerancemi se voli pasky o vétsi tloustce a doporuduje se spoj
kratkodobé zatiZit tlakem cca 100 kPa po dobu nékolika minut.

5. Skladovani

- Pdasky by mély byt skladovany v ¢istém a suchém prostredi, v origindlnim obalu, pfi teplotach 4 az 25°C,
pokud mozZno bez prudkych zmén teploty.
- Zivotnost pasek ¢&ini pfi spravném skladovéani 18 mésicd

6. Dulezité upozornéni

- Technicka data uvedenad v listé jsou vysledkem testll a nasich zkusenosti. Praktické vysledky se mohou
lisit podle pouzitych materiald, provoznich podminek, aplikace atd.

- Proto je nutné si pred pouZzitim pasky pro Vasi konkrétni aplikaci pasky peclivé vyzkouset ve Vasich
konkrétnich podminkach.

-V pripadé nejasnosti kontaktujte nase specialisty

AFT pasky — typické pouziti

- vyroby reklam a informacnich systému

- vyroba oken a prosklenych dvefi

- vyroba samolepicich profild

- vyroba dopravnich prostredk

- vyroba strojirenskych vyrobk

Podivame-li se detailné na jednotlivé segmenty, mlZeme najit napf tyto aplikace:
Vyroba reklam a informacnich systéma:

- lepeni rGznych substratd, jako kovd, plast(, skla v podsestavach

- lepeni paneld / potah k nosnému ramu/

- lepeni svételnych boxu pro prosvétlenou /backlit/ reklamu

- ndhrada Sroubu, nytd, bodového svarovani pfi vyrobé informacnich a dopravnich
znacek

- vlepovani krycich skel do panell s digitalnimi/preklopnymi displeji
- lepeni potahovych plath v priceli obchodl na zakladni ramy
Vyroba oken a prosklenych dveti:

- nalepovani ozdobnych list / dekoraéni rozbiti plochy/

- lepeni dvou tabuli skla pro izola¢ni systémy

- lepeni ozdobnych dilt a panell na plastové dvere

- lepeni krycich list k okennim rdmm

- lepeni sklenik, svétlikd /PC, PCB, sklo, kov/

Vyroba profil(:

- samolepici kovové T profily

- samolepici klobouckové profily

- samolepici plastové profily pro vyrobu nabytku a stavebnictvi

- samolepici plastové profily pro kryti spar ve stavebnictvi



Vyroba dopravnich prostredkui:

- potahovani karoserie autobust — lepeni potahovych plechi na kostru plasté
- stfechy dopravnich prostiedk( — kryci plechy k stropni kostre

- vyroba ucelovych vozidel

- lepeni krycich potaht pfi vyrobé ucelovych vozidel

Strojirenska vyroba:

- lepeni potahu na kostru pfi vyrobé nerezovych stolk(

- lepeni protihlukovych krytd k nosné kostre

- nahrazovani spojovani nyty a bodovym svarenim



